07153017 szami CNC szerszamgépek miihelyprogramozéja megnevezési
szakképesités megszerzésére iranyul6 szakmai képzéseket megalapozo
programkovetelmény

1. A programkdovetelmény, illetve az ennek alapjan szervezheto szakmai képzés

1.1 Megnevezése: CNC szerszamgépek miihelyprogramozoja
1.2 Agazat megnevezése: Gépészet

1.3 Besorolasa a képzési teriiletek egységes osztalyozasi rendszere (KEOR) szerinti kod alap-
jan: a 0715 KEOR-szamu Gépgyartas, miiszer- €¢s fémipar megnevezési képzési teriiletre

2. A programkovetelmény alapjan szervezhet6 szakmai képzéssel megszerezhet6 szakké-
pesités

2.1  Megnevezése: CNC szerszamgépek miihelyprogramozoja

2.2 Szintjének besorolasa
2.21 Az Eurdpai Képesitési Keretrendszer (EKKR) szerint: 3
2.2.2 A Magyar Képesitési Keretrendszer (MKKR) szerint: 3

2.2.3 A Digitalis Kompetencia Keretrendszer szerint: 4

3. A programkovetelmény alapjan szervezhet6 szakmai képzéssel megszerezhet6 szakké-
pesités és az azzal betélthet6 munkakor vagy végezheto tevékenység kapcsolata, ossze-
fiiggése:

3.1 A szakmai képzéshez kapcsoldddan megszerezhetd szakképesitéshez sziikséges kompe-
tenciakkal szakmajegyzékben szerepld szakma korébe vonhaté munkateriilet, tevékeny-
ség vagy munkakor magasabb szinten gyakorolhatd, vagy a szakmai képzés szakmajegy-
zékben szereplo szakma képzési €s kimeneti kovetelményeiben meg nem hatarozott spe-
cialis szakmai ismeretek és szakmai készségek megszerzésére iranyul.

3.2 A szakmai képzéshez kapcsoloddan megszerezhetd szakképesités jogszabalyban megha-
tarozott képesitési kovetelmény munkakor betdltéséhez vagy tevékenység folytatdsahoz.

4. A programkovetelmény alapjan szervezhetoé szakmai képzéshez kapcsolodéan megsze-
rezheto szakképesitéssel ellathato legjellemzobb munkateriilet, tevékenység vagy mun-
kakor leirasa:

A CNC szerszamgépek miihelyprogramozoja a szerszamgépek miikodésének ismerete mellett
gyakorlati kompetenciak birtokaban, instrukciok alapjan azonositja az ipari anyagokat, a tech-
nologiai dokumentacid alapjan Kivalasztja a megfeleld szerszamo(ka)t, késziiléke(ke)t, megfe-
leld modon befogja az eldgyartmanyt (vagy félkész terméket), 6nalldan felveszi a nullpontokat,
elkésziti a CNC programot, majd legyartja az alkatrészt. Magabiztosan tudja értelmezni a szab-
vanyokat, az alkatrészrajzon megadott informaciokat és onalléan képes azokat alkalmazni.
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Gyakorlatot szerez egyszerii és Osszetettebb CNC-programok, ciklusutasitasok, paraméteres
programok készitésében és tesztelésében, igy az egyedi, kis- és kdzepessorozati munkadarabo-
kat az iizemben a szerszamgép vezérlGpanelén — a technologus utasitasai szerint — programozza.
El tudja végezni az altalanos geometriai méréseket. Elvégzi az eldirt gyartaskozi mindség-el-
lendrzéseket, és azok eredményeit az eldirasoknak megfeleléen dokumentalja. A szakmai kép-
z¢s elvégzését kovetden, tovabbi ismeretek megszerzése érdekében szakiranyl szakmai oktata-
son vehet részt, ahol ismereteit tudasat bévitheti, illetve a programkovetelmény alapjan a szak-
képesitést megszerzését kovetden a szakmai oktatason valo részvételnél beszamithatova valik.

5. A programkovetelmény alapjan szervezheto szakmai képzéssel megszerezhet6 szakké-
pesitéshez sziikséges képzési tartalom szabadalmi vagy szerzéi jogi oltalom alatti al-
lasa:

5.1 Szabadalmi vagy szerz6i jogi oltalom alatt all:
5.1.1 Az oltalom tipusanak megjeldlése:
5.1.2  Nyilvantart6 hatdsag:

5.1.3  Azonositd vagy nyilvantartasba vételi szama:

6. A programkivetelmény alapjan szervezheté szakmai képzés megkezdéséhez sziikséges
bemeneti feltételek:

6.1 Iskolai eloképzettség: alapfoku iskolai végzettség

6.2 Szakmai el6képzettség: NC-, CNC-munkakorben szerzett minimum 3 éves tapasztalat A
szakképesitésre jelentkezonek rendelkeznie kell CNC szerszamgépen torténé megmun-
kalasban szerzett igazolhat6, vagy munkaltaté altal igazolt minimum 3 éves szakmai gya-
korlattal és szabvanyos CNC programozasi alapismeretekkel. Képes egyszerlibb CNC
program megirasara, az ehhez sziikséges elméleti és gyakorlati ismeretekkel rendelkezik,
melynek mérését a képzési programban rogziteni kell (1gy mint: miiszaki abrazolasi is-
meretek, rajzolvasasi képesség, alapvetd kézi €s gépi forgacsolasi ismeretek hagyoma-
nyos €és CNC gépen, anyagismeret, dokumentécios eldirasok altalanos ismerete, mérési
ismeretek, technologiai ismeretek).

6.3 Egészségiigyi alkalmassagi kovetelmény: sziikséges

6.4 Szakmai gyakorlat teriilete és id6tartama: alkatrész gyartas

7. A programkovetelmény alapjian szervezheté szakmai képzés elvégzéséhez sziikséges
foglalkozasok minimalis és maximalis 6raszama (Amennyiben a programkovetelmény
modulszerii felépitésii, a minimalis 6raszam a modulonként meghatarozott minimalis,
a maximalis oraszam a modulonként meghatarozott maximalis oraszamok osszege):

7.1 Minimalis oraszam: 200

7.2 Maximalis oraszam: 220

8. A szakmai kovetelmények leirasa:

8.1 Nem modulszert felépités esetén: --
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8.2
8.2.1

Modulszerii felépités esetén:

8.2.1.1 Programkovetelmény-modul sorszama: 1

Programkovetelmény-modul neve: Miiszaki kommunikacio

8.2.1.2 Programkdvetelmény-modul tanulasi eredményeinek elsajatitasdhoz sziiksé-
ges foglalkozasok minimalis és maximalis draszama:

8.2.1.2.1 Minimélis oraszam: 8

8.2.1.2.2 Maximalis 6raszam: 12

Készségek, képessé-
gek

Ismeretek

Elvart viselkedés-
modok, attitidok

Onallosag és fele-
16sség mértéke

Ertelmezi a miiszaki
dokumentaciok tar-
talmat, az alkatrészre
vonatkozo eldiraso-
kat.

Ismeri a miiszaki raj-
zok tartalmara vonat-
koz6 el6birasokat, szab-
vanyos jeloléseket.

Leolvassa és értel-
mezi a mithelyrajz
tartalmi elemeit.

Ismeri a mithelyrajz
készitésének, valamint
a miiszaki rajz olvasa-
sanak 1épéseit, szaba-
lyait.

Ertelmezi a munka-
darab feliiletére vo-
natkozo jeloléseket.

Ismeri a miszaki raj-
zokon szereplé mind-
ségi eldirasokat, azok
rajzjeleit, a feliiletre
vonatkoz6 eldirasok
jelolését és azok jelen-
tését.

Betartja a miiszaki
rajzokon szerepld
el6irasokat, az elo-
irt mindségi kdve-
telményeket.

Miiszaki tdblazatok
segitségével megalla-
pitja a mérettlirések,
a geometriai tlirések
pontossagat.

Ismeri a mérettiirések
ISO-rendszerét, a mé-
reteken jelolt és jelo-
letlen tiréseket.

Miiszaki tablazato-

kat, szabvany-sze-

melvényeket hasz-
nal.

A vonatkoz6 szaba-
lyok, szabvanyok
betartasaval felada-
tat 6nalldan el-
veégzi.

Felismeri a rajzi hi-
bat, hianyossagot

Ismeri a miiszaki rajz
¢s a gyartas Osszeflig-
géseit.

Jelzi a felel6snek a
hibat, hidnyossagot

Munkajat 6nalléan
veégzi

8.2.2

8.2.2.1 Programkdvetelmény-modul sorszama: 2

Programkovetelmény-modul neve: Ipari anyag- és gyartasismeret

8.2.2.2 Programkdvetelmény-modul tanuldsi eredményeinek elsajatitasdhoz sziiksé-
ges foglalkozasok minimalis és maximalis 6raszama:

8.2.2.2.1 Minimalis 6raszam: 20
8.2.2.2.2 Maximalis oraszam: 24
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Készségek, képessé-
gek

Ismeretek

Elvart viselkedés-
modok, attitiidok

Onallésag és felelds-
ség mértéke

Felismeri és azono-
sitja az anyagokat je-
161ésiik alapjan,
meghatarozza az
adott anyag tulajdon-
sagait tablazatok, ka-
talégusok, szabvany-
szemelvények segit-
ségével.

Ismeri a szabvanyos
anyagjelolések jelen-
tését, anyagtablaza-
tokat, katalégusokat.

Megmunkalas szem-
pontjabdl meghata-
rozza az iparban

Ismeri az iparban
hasznalt anyagok tu-
lajdonsagait, forga-

Digitalis és nyomta-
tott tablazatokat, ka-
talogusokat, szab-
vany-szemelvénye-
ket hasznal.

A technoldgiai doku-
mentacio elbirasai-
nak megfelelGen, se-
gitséggel, azonositja
az ipari anyagot, és
az arra vonatkozo

hasznalt anyagok jel- | csolhatdsagi szem- Py
lemz}'(,iit% : pontjgit. eléirdsokat.

Figyelembe veszi Ismeri az anyagok Munkaja soran fi-
megmunkalas szem- | hdkezelt allapotra gyelmesen tanulma-

pontjabol az alap- vonatkoz6 tulajdon- | nyozza a miihelyraj-

anyag hokezelésére sagait. zot.

vonatkoz6 eldiraso-

kat.

Anyagmindség alap- | Ismeri az iparban a | Digitalis és nyomta- | A technologiai doku-

jén szerszamanya- | forgacsolashoz hasz- | tott katalogusokat mentacio elbirasai-
got, szerszamkatalo- | nalt szerszamanya- hasznal. nak megfelelden,

gus segitségével
megfeleld szersza-
mot valaszt.

gokat és a szerszam-
katalogusok haszna-
latanak modjat.

utasitasok alapjan
valasztja ki a megfe-
leld szerszamot.

Kivalasztja és alkal-
mazza a megmunka-
lashoz sziikséges se-

Ismeri a forgacsolas-
nal alkalmazott fo-
lyékony és légnemil

Gazdaséagosan ¢és a
forgécsolasi feladat-
nak megfelelden

A szabalyok és elo-
irasok betartasa mel-
lett feladatat 6nal-

gédanyagokat. hiitési modokat, a hasznalja a hiit6- és l6an végzi.
hiit6- és kendanya- kenbdanyagokat.
gokat.
Megfelel6 munkada- | Ismeri a befogo ké- Felszereli a meg- Munkajat 6nalldoan

rab befogo késziile-
ket valaszt és felsze-
reli.

sziilékek fajtait, azok
rogzitési modjat.

munkalashoz sziiksé-
ges megfeleld be-
fogo késziiléket.

végzi

Szerszamgépeken a
munkadarab-befogo
késziilékbe munka-
darabot rogzit.

Ismeri a szerszdmgé-
peken alkalmazott
munkadarab rogzi-

tési lehetdségeket és

szabalyokat.

A munkafolyamatot

a szabalyok betartasa

mellett végzi. Figyel
a vonatkoz6o munka-
védelmi és szakmai
eldirasokra. Az al-
katrész dokumenta-
cioban kozolt befo-

gasi eldirasait be-
tartja.

Onélléan végzi mun-
kajat, helyességérol
konzultal, a techno-
l6gussal, fellépd hi-
bardl tajékoztatja fe-
lettesét.
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Megfelel6en rogziti
a szerszdmo(ka)t a
szerszamtartoba.

Ismeri a szerszamok
szerelési és befogasi
lehetdségeit, szaba-
lyait és a szerszam-
tartok fajtait, szerelé-
siik modjat.

A szerelést a szaba-
lyoknak és eldira-
soknak megfelelden
végzi. A hibat jelzi a
felettesének.

Munkéjat 6nalloan
végzi

Kivalasztja a megfe-

leld mérbeszkozt, és

azzal szakszeri mé-
rést elvégez.

Ismeri a legyartott
munkadarab min6-
ség-ellendrzéséhez
sziikséges eszkdzo-
ket, a mérési eljara-
sok szakszerli elvég-
zésének menetét.

Az els6 darab gyar-
taskozi és végellen-
Orzését kortltekin-
téen, pontosan végzi,
szem elo6tt tartja a
mindség fontos sze-
repét.

Az els6 darab min6-
ségi megfelel0ségét
felettesével egyiitt
ellenérzi, ezt kove-
tden Onalléan meg-
kezdi a sorozatgyar-
tast.

Megallapitja a min6-
ségi eltérések okait
¢s elvégzi azok kor-

rigalasat. Sziikség

esetén gyartas koz-

ben ellendrzés vé-
gez.

Ismeri a megmunka-
las soran jelentkezd
jellegzetes hibakat és
annak okait.

Munkajat pontosan
¢s figyelmesen
végzi. Pontosan be-
tartja a felettese uta-
sitasait. Betartja a
munkavédelmi eld-
irasokat.

A hataskorébe tar-
toz6 munk4jat 6nal-
l6an végzi, helyessé-
gérdl, felmertiild kér-
désekrél, felmeriil6
hibakrol felettesével

konzultal.

A megmunkalés so-
ran hasznalt szer-
szamgeépeket bizton-
sdgosan ilizemelteti.
Elvégzi a kotelezéen
eldirt tisztitasi és
karbantartasi felada-
tokat (pl. forgacsel-
tavolitas, kenés, biz-
tonsagi berendezések
allapotanak ellendr-
z¢ése), a hibas miiko-
dést felismeri.

Ismeri az el6irasok-
nak megfeleld napi,
1d6szakos karbantar-
tasi feladatokat. Is-
meri és betartja a
szerszamgépek biz-
tonsagos lizemelteté-
sének szabdalyait.

Torekszik a karban-
tartasi ismeretek el-
sajatitasara. Onma-
gara nézve kotelezd
érvénylinek tekinti
az eldirt biztonsag-
technikai szabalyo-
kat.
Betartja a balesetvé-
delmi szabalyokat.

Onalléan elvégzi a
szerszamgép karban-
tartasat, elkeriili a hi-
bas mitkddtetésbol
ered6 karokat.

8.2.3

8.2.3.1 Programkdvetelmény-modul sorszama: 3

Programkovetelmény-modul neve: CNC miihelykézpontu programozas

8.2.3.2 Programkdvetelmény-modul tanuldsi eredményeinek elsajatitasdhoz sziiksé-
ges foglalkozasok minimalis és maximalis 6raszama:

8.2.3.2.1 Minimalis oraszam: 172
8.2.3.2.2 Maximalis 6raszam: 184
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Készségek, képessé-
gek

Ismeretek

Elvart viselkedésmo-
dok, attitiidok

Onallésag és fele-
16sség mértéke

Gyartasi dokumenta-
ci6 alapjan egyete-
mes csucseszterga-
gépen egyszerl al-

katrészt gyart.

Ismeri a hagyomanyos
esztergagépek felépitését,
mukodését, kezelését.
Ismeri az esztergagépen
elvégezheto kiilso és
belsé megmunkalasokat.
Tudja kezelni a hagyo-
manyos esztergagepet.

Gyartasi dokumenta-
ci6 alapjan egyete-
mes marogepen egy-
szer(i alkatrészt

gyart.

Ismeri az egyetemes ma-
rogépek felépitését, mi-
kodését, kezelését.
Ismeri a marasi mivele-
teket.

Tudja kezelni az egyete-
mes mardgépeket.

Dokumentaci6 alap-
jan beallitja és meg-
adja az eldirt techno-
l6giai paramétereket.

Ismeri a forgacsol6 szer-
szamgépek (eszterga-, és
marogépek) felépitését,
beallitasi lehetdségeit,
koordinata rendszereit,
mozgastipusait, a bealli-
tando technologiai para-
métereket (fogas, eldto-
las, fordulatszam,
f6¢lszog, szerszampozi-
ci0) és ezek beallitasi
modjait.

Munka4jat ponto-
san és kortltekin-
tden végzi.
Betartja a vonat-
koz6 munka-, tiiz-
és balesetvédelmi,
miszaki és szak-
mai eldirasokat,
szabalyokat.

Instrukciok alap-
jén végzi munka-
jat, helyességérdl
konzultal felettesé-
vel, a fellép6 hiba-
ol tajékoztatja fe-
lettesét.

Kivalasztja a meg-
munkalashoz sziiksé-
ges megfeleld6 CNC-

szerszamgepet.

Ismeri a CNC-eszterga-
gépek, marogépek, 3 ten-
gelyes megmunkal6 koz-
pontok felépitését, miko-

dését, kezelését.

Ismeri a szerszamgépek

gépbekapcsolasanak 1¢é-

péseit.

A szerszamgépek
lizemeltetése soran
betartja a vonat-
koz6 munkavé-
delmi és szakmai
eloirasokat.

Kezeli a CNC-szer-
szamgépet és futtatja
a megadott progra-
mot.

Ismeri a gyartashoz hasz-
nalt szerszamgép vezér-
18jét, annak tizemmod-
jait.

Betolti a szerszam-
gépbe az alkatrész
megmunkalasdhoz
szlikséges progra-
mot, hibalizenet ese-
tén az eldirasoknak
megfeleld eljarast al-
kalmazza.

Ismeri a CNC-szerszam-

gépeken futd programok

tesztelésének lehetdségeit
¢s a hibatizeneteket.

Munkajat 6nalldan
végzi, helyességé-
6l konzultal felet-
tesével.
Az lizemeltetés so-
ran fellépd hibarol
tajékoztatja felet-
tesét.
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Meghatarozza és be-
allitja a gépek tech-
noldgiai paraméte-
reit, (vagosebesség,
fordulatszam, el6to-
las, fogasmélység,
ra- és leallasi utvo-
nalak, biztonsagi ta-
volsagok), a szer-
szam ¢élettartamat, a
megfeleld feliilet el-
érésének megfele-
16en

Ismeri a szerszdmgépek
felépitését és beallithatd
paramétereit, a CNC
szerszamgépek vezérld
tengelyeit és csatornait.

Pontosan és korul-
tekintden jar el.

Munkajat instruk-

cidk alapjan végzi,

a technologus altal
eloirtak alapjan.

Kivalasztja a megfe-
leld gyartasi eljarast,
2 tengelyes forgés-
test jellegli esztergalt

Ismeri a munkadarab ki-
alakitasat, sik feliileteit, a
megmunkalashoz sziiksé-
ges szerszamot €s a meg-

Munkajat ponto-
san, koriiltekin-
tden végzi, az elo-
irasoknak megfe-

Munkdjat 6nalldéan
veégzi.

¢s 3 tengelyes hasab munkalas lehetséges lelden.
jellegli mart alkatré- modjat.
szeknél.
CNC-konturleirasa | Ismeri az interpolaciokat, | Munkéjat ponto- | Programozo mun-
programot ir. a kontur fogalmat a szer- | san és koriiltekin- | katarssal, techno-
szamkorrekcido megada- téen végzi. logussal egylittmii-
sat. kodve, iranyitas-
CNC-ciklusleirasu Ismeri az esztergalasi-, sal, itmutatassal
programot ir esz- marasi-, képes munkajat el-
terga- és mar6 meg- | furatmegmunkalasi utasi- végezni.
munkalé kézpon- tasokat, a CNC-program
tokra. készitése soran hasznalt
Osszetett, komplex ciklusokat.
alkatrészt programot
ir.
CNC-menetmeg- Ismeri a CNC-menet-
munkal6 programot | megmunkalas lépéseit,
ir. modjait, a jellemzd tech-
nologidkat.
Kivalasztja, megfe- | Ismeri a CNC-szerszam- | Munkajat ponto- Onalléan végzi
lelen elhelyezi, be- | gépeken a munkadarab | san és koriiltekin- | munkajat, helyes-
allitja és rogzitia | rogzitésének és befogasa- téen végzi. ségérol konzultal,

szerszamgépen a
munkadarab-befogd
késziiléket.

nak lehetdségeit,

A munkadarabot be-
fogja és felveszi a
nullpontjat.

Ismeri a munkadarab
rogzitésének szabdlyait, a
nullpontfelvétel 1épéseit
és a szerszamgépek neve-
zetes pontjait.

Betartja a vonat-
koz6 munka-, bal-
eset- és tlizvé-
delmi, miszaki és
szakmai eldiraso-
kat.

a fellépd hibarol
tajékoztatja felet-
tesét.

A technoldgiai do-
kumentacio eloira-
sainak megfele-
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Elhelyezi és rogziti a | Ismeri a CNC-szerszam- 16en 6nalloan vég-
szerszamot a Szer- gépeken hasznalt szer- rehajtja a beallita-
szamgépben, és szambefogasi lehetosége- sokat.
megadja a szerszam- | Ket, a szerszambemérés
korrekcids adatokat folyamatat.
A gyartasi dokumen- | Ismeri a mivelettervezés | Betartja a vonat-
tacionak megfele- | 1épéseit, a miiveleti utasi- | koz6 munka-, bal-
16en végrehajtjaa | tas felépitését, tartalmat. eset- és tlizvé-
forgacsolasi felada- | Ismeri a CNC-forgacso- delmi, valamint
tokat. las soran alkalmazott mii- | miiszaki és szak-
veleti sorrendeket, az mai el6irasokat.
eszkozoket, késziiléke-
Ket.

8.3 A szakmai képzés megszervezhet6 kizardlag tavoktatasban: igen/nem

9. A programkovetelmény alapjan szervezhet6 szakmai képzéssel megszerezhet6é szakké-
pesités tarsadalmi-gazdasagi hasznosithatésaganak bemutatasa (munkaerd-piaci rele-
vanciaja):

Az ipari termelésben — a munkaeréhiany miatt — gyakran dolgoznak CNC-szerszamgépeken
nem megfelelden képzett munkavallalok. A képzett munkaer6 iranti igény ugyanakkor nagy az
ipari termelésben. A résztvevok a képzés elvégzésével munkaerdpiaci eldnyhoz jutnak.

Az Ipar 4.0 egyik legfontosabb jellemz6je az egyre gyorsabb fejlodés és a folyamatosan valtozo
technologiak, eljarasok. Az emberi er6forras szerepét részben atveszik a robotok és az automa-
tizalas. A munkavallalé a szakmailag tartalmas és munkaerdpiaci viszonylatban hianypotlo,
hatékony képzés révén az altalaban vett kdzépszintii szakmai képzéshez képest rovidebb ido
alatt olyan képzettséget érhet el, amely az eddigi munkajat magasabb szintre emeli. A mihely-
ben képes instrukcidk alapjan, technologussal egyeztetve eszterga- és marokdzpontokon (2-3-
tengelyes szerszamgépen) Kis-, kozepes- és nagysorozat gyartasoknal is ciklusokkal végzett
munkara. A képzés az allamilag elismert szakképesitések (pl. Gépi és CNC-forgacsolo, CNC-
programozd) munkakdoréhez sziikséges tudas azon részét tartalmazza, amely a mithelyben dol-
£0z0 tobb éves tapasztalattal rendelkezé munkavallalo tudasszintjét az tizemben a szerszdmgeé-
pen mithelyprogramozasra alkalmassa teszi. Ezaltal az ipari termelés ndvelhetd, a szakképzett
munkaerd-hiany csokkenthetd.

10. A képesité vizsga megszervezéséhez sziikséges feltételek és a képesitd vizsga vizs-
gatevékenységeinek részletes leirasa:

10.1 A képesitd vizsgara bocsatas feltétele:

A szakmai képzés kovetelményeinek igazolasarol a képzd intézmény altal kiallitott tantsit-
vany.

Egyéb feltételek:

10.2 frasbeli vizsga

10.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: -
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10.2.2 A vizsgatevékenység, vagy részeinek leirasa: -

10.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: perc
10.2.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes képesitd vizsgan beliil: %
10.2.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

10.2.6 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdz6 a megszerezhetd 0sszes
pontszam legalabb .....%-4t elérte.

10.3 Projektfeladat

10.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: CNC-esztergalasi és marasi feladat elvég-
zése

10.3.2 A vizsgatevékenység, vagy részeinek leirasa:

Miihelyrajz (mely tartalmazza a munkadarabra vonatkozoé eléirasokat, pl.: hokezelés, feliiletke-
zelés) és miiveleti sorrendterv alapjan el kell késziteni a vizsgaalkatrészeket, egyet esztergalas-
sal és egyet marassal. A két alkatrésznek kiilon-kiilon el kell késziteni a szerszam- és felfogési
tervét, valamint a CNC-programjat a képzohelyen elérheté CNC szerszamgépre megfeleld tech-
nologiai paraméterckkel a tanult programnyelven. Ezt kovetéen CNC szerszamgépen le kell
gyartani és a méreteket ellendrizni, a mért értékeket, pedig dokumentalni kell.

A feladatokat a vizsgakdzpont hatdrozza meg.

Az esztergalando alkatrész két felfogasbol készitett komplex munkadarab, mely tartalmaz kon-
turt, beszurdciklust, furdciklust, menetesztergdlo ciklust és egy egyszerli belso esztergalast. A
CNC-programot ugy kell elkésziteni, hogy tartalmazzon alapciklusokat, paraméteres progra-
mozast, ciklusszervezést, alprogramtechnikat. Valtozok alkalmazéasaval vagy ciklusszervezés-
sel vagy transzformacioval (Descartes-, polar-, henger-koordinatarendszerben). Az adott vezér-
16re elkésziilt CNC-programot szimulacioval kell tesztelni. A programot a szerszamgépbe kell
betdlteni. Tovabbi feladat a gyartasi dokumentacio alapjan eldgyartmany befogasa a CNC-szer-
szamgépbe, valamint felszerszamozas, szerszambemérés, szerszamkorrekcio beallitasa, az al-
katrész legyartasa és méretellendrzése, valamint ennek dokumentalasa a megfeleld ellendrzési
pontokon (elégyartmany méretének felvétele, befogasi terv készitése, méretellendrzés doku-
mentacioja).

A maréssal készitendo alkatrész egy felfogasbol készitett komplex munkadarab. A siklapokkal
hatarolt alkatrésznek tartalmaznia kell szigeteket, konturletorést és lekerekitést. Ezenkiviil tar-
talmazzon zsebet (kor vagy négyszog alakut), farast, menetfurast, siillyesztést (menetes zsak-
furat vagy atmend furat). A menetes furatot alprogrammal kell elkésziteni. Az adott vezérlore
elkésziilt CNC-programot szimulacioval kell tesztelni a helyszinen rendelkezésre allo szoftver-
rel vagy a CNC szerszamgépen. A programot a szerszamgépbe kell betdlteni. Tovabbi feladat
a gyartasi dokumentacié alapjan elégyartmany befogasa a CNC-szerszamgépbe, valamint fel-
szerszamozas, szerszambemérés, szerszamkorrekcid beallitasa, az alkatrész legyartasa és mé-
retellendrzése, valamint ennek dokumentalasa a megteleld ellendrzési pontokon (eldgyartmany
méretének felvétele, befogasi terv készitése, méretellendrzés dokumentacidja).

A vizsga soran a munkabiztonsagi, tliz- €s kdrnyezetvédelmi szabalyok betartasa kotelezo.

10.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allé idétartam: 360 perc

10.3.4 A vizsgatevékenysé€g aranya a teljes képesitd vizsgan beliil: 100%
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10.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

90-100% jeles (5)
80-89% jo (4)
60-79% kozepes (3)
51-59% elégséges (2)

0-50% elégtelen (1)

10.3.6 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgazo a megszerezhetd dsszes

pontszam legalabb 51%-at elérte.

10.4 A vizsgatevékenységek lebonyolitasahoz sziikséges személyi feltételek: A projektfeladat
elvégzése soran 1 {6 szakképzettséggel rendelkezd szakember jelenléte sziikséges a za-
vartalan és biztonsagos munkavégzés lebonyolitasa érdekében, aki feliigyeli a CNC szer-
szamgépek hasznalatat, gondoskodik a munka-, tliz- és balesetvédelmi eléirasok betarta-
sar6l. A szakmai feliigyelonek rendelkeznie kell az adott vezérld ismeretével és CNC-

gépkezel6i végzettséggel.

10.5 A vizsgatevékenységek lebonyolitasahoz sziikséges targyi feltételek:

Technologiaspecifikus véddeszkdzok

Munkabiztonsagi, tlizvédelmi €s elsdsegélynyujtasi felszerelés

CNC esztergagép, munkadarab- €s szerszdmbefog6 eszk6zok, késziilékek, szersza-
mok a vizsgafeladatnak megfeleléen

CNC maro6gép, munkadarab- és szerszambefogd eszkozok, késziilékek, szersza-
mok a vizsgafeladatnak megfelel6en

Szerszambemérd eszk6zok

M¢érdeszkozok ¢€s ellendrzé eszk6zok (tolomérd, mikrométer, menetfésii)
Hiit6-, kendanyagok

Nyomtatott vagy online miiszaki tablazat és katalogus

Szamitogép €s szimulacids szoftver (ha sziikséges és lehetséges)

JegyzOkonyv a munka-, baleset- és tlizvédelmi oktatasrol

Jelenléti iv

Vizsgadokumentacio

A feladatkiiras nyomtatott formaban

Ures miiveleti utasitas, iires szerszamterv

Vazlatlapok, jegyzetlapok

[roasztal, szék

10.6 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, modja, €s feltételei: -

10.7 A képesito vizsgan hasznalhat6 segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozo
részletes szabalyok:

Sajat szamologép
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e Szabvanyok
e Miiszaki tablazatok (nyomtatott vagy online)
e Szerszamkatalogus (nyomtatott vagy online)

10.8 A vizsgatevékenységek megszervezésére, azok vizsgaidOpontjaira, a vizsgaiddszakokra
vonatkozo6 sajatos feltételek:

11. A szakmai képzés megszervezéséhez kapcsolodo kiilonos, egyedi, specialis feltéte-
lek

Nincsenek.
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