KEPZESI ES KIMENETI KOVETELMENYEK

HEGESZTO SZAKMA

1. A szakma alapadatai

1.1 Az agazat megnevezése: Gépészet

1.2 A szakma megnevezése: Hegesztd

1.3 A szakma azonosité szama: 4 0715 10 08

14 A szakma szakmairanyai: -

1.5 A szakma Eurdpai Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 4

1.6 A szakma Magyar Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 4

1.7 Agazati alapoktatis megnevezése: Miiszaki

1.8 Kapcsolddo részszakmak megnevezése: Fémipari gyartas elokészito

1.9 Szakmai oktatas (dgazati alapoktatds és szakirdnyu oktatds egyiittes) foglalkozasainak szama
(egybefiiggd szakmai gyakorlat nélkiil):

1.9.1 Tanuldi jogviszonyban: 3 éves szakképzd iskolai oktatasban legalabb 2100 6ra megtartott
foglalkozas (kozismereti tartalom nélkiil), 2 éves kizardlag szakmai vizsgéara torténd
felkészitésben legalabb 2100 6ra megtartott foglalkozas.

1.9.2 Felnéttképzési jogviszonyban: az 1.9.1 pont alapjan az adott iskola szakmai programjaban
felndttképzési jogviszonyban folyo oktatdsra meghatarozott foglalkozasszdm, amelynek 1/4-e
kotelezOen agazati alapoktatasra forditando.

1.10 Egybefiiggd szakmai gyakorlat id6tartama: Szakképzo iskolai oktatasban: 140 6ra, Technikumi
oktatasban: -, Kizarélag szakmai vizsgara torténd felkészitésben: 160 ora

A szakmai oktatas teljes id6tartama tanuldi €s felndttképzési jogviszonyban egyarant az 1.9 és 1.10
pontok alatti oktatasi idOk Osszege.

2. A szakma keretében ellathato legjellemzobb tevékenység, valamint a munkateriilet leirasa

A hegeszté szakember a tanult kézi ivhegesztési, ldnghegesztési és vagasi technologiak felhasznala-
saval hegesztett fémszerkezeteket készit a hegesztési munkarendi eldirds (WPS) alapjan. Anyagisme-
reti €s geometriai tudasara épitve anyagot valaszt és anyagmennyiséget hataroz meg a feladathoz. A
szerkezetépitési munkdjat biztonsdgosan, magas mindségi szinten, a vonatkoz6 szabvanyok eldirasa-
inak megfelelden végzi. A hegesztési hibakat képes beazonositani hibakodok alapjan és kijavitani. A
mindségiranyitasi rendszerek elvarasainak megfelelden, munkakozi és végellendrzést végez és to-
vabbi vizsgalatokra el6késziti a munkadarabot. Fémszerkezeteket, és csOvezeték rendszereket gyart,
javit a gyartasi és technoldgiai dokumentacid szerint, az irdnyitasi rendszerek eszkozeinek felhaszna-
lasaval, munkajaban alkalmazva az infokommunikacios eszk6zoket. Munkdja soran mindvégig be-
tartja a munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi eldirasokat.

3. A szakmahoz rendelt legjellemzébb FEOR szam

Szakma megnevezése FEOR-szam FEOR megnevezése

Hegeszto 7325 Hegesztd, langvagd




4. A szakképzésbe torténo belépés feltételei

4.1 Iskolai el6képzettség:
Alapfoku iskolai végzettség

4.2  Alkalmassagi kovetelmények

4.2.1 Foglalkozasegészségligyi alkalmassagi vizsgalat: szlikséges

4.2.2 Palyaalkalmassagi vizsgalat a szakirdnyt oktatds megkezdése eldtt: sziikséges

5. A szakmai oktatas megszervezéséhez sziikséges targyi feltételek

5.1 Eszkozjegyzék dgazati alapoktatasra

lakatos munkahely munkapaddal,

lakatos, forgacsolo és szereld kéziszerszamok;

eldrajzolas eszkozei;

elektromos kisgépek;

fémipari mérdeszk6zok és ellendrzo eszk6zok;
fesziiltségmérés, aramerdsség-méres, ellenallasmérés eszkozei;
vezeték-elokészités eszkozei;

kiilonb6z6 fogok;

lagyforrasztas eszkozei;

szegecskotés (csdszegecs, popszegecs), 1étesitésének eszkozei;
labor-tapegység;

védofelszerelések;

5.2 Eszkozjegyzék szakiranyu oktatdsra

Lakatos miihely, satupadok

Kéziszerszamok, kisgépek (sarokesiszold, furatkdszori, kézifuro)

Elorajzold és jelold eszkozok

Mérbdeszkozok, ellendrzd eszkozok, rajzeszkdzok

Szemrevételezéses anyagvizsgalat eszkozei

Hegeszt6 miihely, hegesztés eszkozei, bevontelektrodas kézi ivhegesztdgépek, fogyoelektro-
das hegesztdgépek, volframelektrodas véd0gazos hegesztdgépek, gdzhegesztd €és vago beren-
dezések

Hegeszto késziilekek (befogoszerszamok), forgatok, pozicionalok

Mobil hegesztd berendezések, védofelszerelések

Eldmelegités, hokezelés eszkozei

Egyéni véddeszkozok, tlizvédelmi és munkavédelmi felszerelés

Technologia specifikus véddeszkozok (véddtalak)

Rogzitd elemek

Elszivo és sziiréberendezés

Szabvéanygylijtemény

Szamitogeép

Minta dokumentaciok



6. Kimeneti kovetelmények

6.1 Az agazati alapoktatas szakmai kovetelményeinek leirasa

Egyszert alkatrészekrdl késziilt miiszaki rajzokat olvas. A rajzok alapjan kivalasztja a gyartashoz
sziikséges eszkozoket, szerszamokat, gépeket. Gyartasi, szerelési sorrendtervet készit. Ezek alapjan
kézi megmunkalassal vagy kisgépekkel egyszerti, fémbdl késziilt alkatrészeket gyart. Az elkésziilt
alkatrészek méreteit mérdeszkozokkel ellendrzi, és a mérést szakszertien dokumentalja. Miiszaki do-
kumentacid alapjan egyszeriibb csavarkotéseket, szegecskotéseket és lagyforrasztassal késziilt koté-
seket 1étesit. Villamos kapcsolasi rajz alapjan egyszert villamos aramkordket allit 6ssze, és azokon
elvégzi a fesziiltség, az dramerdsség €s az ellendllds mérését. Az elvégzett méréseket dokumentalja.
Ismeri €és hasznalja a hiba- és tilaramvédelmi eszkdzoket. Mechanikus €s villamos elemekbdl allo
alkatrészcsoportot szerel 0ssze. A munkafolyamatok elvégzésének soran kiemelt figyelmet fordit a

kornyezetvédelmi szempontokra.

6.2 Agazati alapoktatas szakmai kovetelményei

SOr- | 1 iorsioek. kénesséwek lsmeretek Elvart viselkedés- | Onallésag és fe-
szam gel, kepesseg modok, attitliidok | lelésség mértéke
Ismeri a nézeti- és
Munkadarab, vagy térha- | metszeti abrazolas Térekszik arra
tasu abra alapjan egy- szabalyait. Ismeri a hoev a szabadk é’Zi Onall6an szabad-
1 szerl geometriaju alkat- | gyartasi technologi- ra'iyarén 08 &5 At kézi felvételi vaz-
részrél felvételi vazlatot aknak megfeleld teJkin the t}'(li leaven latot készit.
készit. mérethalozat készi- gyt
tésének szabalyait.
ML}SZ&kl. rajz alapjan 'l’q— VlZLla_.llZé_llJa amii- | o st ta rtja a
valasztja az egyszerd, szaki rajzon sze- Artés oazdasi
fémbdl készilt alkatré- | repld alkatrészt. Is- gyarias g
szek ovartasih kg6 . ... | gossagat. Fontos- kafeladat-
gyartasihoz sziiksé- | meri a gyartasimi- |~ " 2T o A munkafeladat
5 ges eszkozoket, szersza- | veletekhez hasznal- munkaksrmvezet hoz 6nalléan va-
mokat, kisgépeket. E16- | hat6 szerszamokat, Kialakitasat ;’ fenn- laszt szerszamo-
késziti a munkahelyet, és | késziilékeket, kisgé- tarthatésa ’ Szem- kat, eszkozoket.
elrendezi a munkavég- | peket, és azok biz- on t'aina%( Srve.
zéshez sziikséges szer- | tonsagos hasznala- P njesﬁlésé ¢
szdmokat, eszkdzdket. tanak szabadlyait. Y ]
Pontosan betartja a
technoldgiai utasi- | Miiszaki tablazat
Miiszaki rajz alapjan tasokat és kornye- | segitségével onal-
eldgyartmanyt valaszt, Ismeri az alkatré- zetvédelmi szaba- | l6an kivalasztja a
miiveleti sorrendtervet | szek elkészitéséhez | lyokat. Torekszik a | félkészterméket.
3 készit, majd kézi meg- | sziikséges technolo- | munkavégzésbdl | Szakmai feliigye-
munkalassal, és/vagy gidkat és az anya- | adodo kockazat mi- | let mellett megha-
kisgépekkel egyszerti, gok alapveto tulaj- | nimalizalasara. To- | tarozza a gyartasi
fémbdl késziilt alkatré- donsagait. rekszik a preciz, | sorrendet. A gyar-
szeket gyart. kornyezettudatos és | tasi miiveleteket
gazdasagos munka- | Onalldan végzi.
végzeésre.
. Eldonti, hogy a
Ismeri az adott al- ) o . i
Katrész oeometriis- Elkotelezett a hibas | gyartott munkada-
- . & 1 munkadarabok sza- | rab megfelel-e a
Az elkésziilt alkatrészek | nak megfeleld, és ménak csokken- | raizi eléirasoknak
4 méreteit mérdeszkdzok- | az adott méret meg- |, . y jz1 € olr o
kel ellendrzi hatérozasihoz sziik- tése, illetve a mérd- | Feleldsséget val-
’ séoes mérbeszkoze- eszk6zok allaganak | lal az éltala gyar-
& ket megorzése mellett. | tott termék mind-
' ségéért.




Miiszaki dokumentéacio
(Osszedllitasi rajz €s da-
rabjegyzék) alapjan csa-
varkotéssel, szegecsko-
téssel egyszeri alkat-
részcsoportokat szerel
Ossze. Villamos kotése-
ket és lagyforrasztassal
késziilt kotést hoz 1étre.

Ismeri a kotés kiala-
kitasahoz sziikséges
eszkozoket, szer-
szamokat, segéd-
anyagokat.

Fontosnak tartja a
miiszaki dokumen-
tacioban szerepld
eldirasok figyelem-
bevételét.

Felel6sséget val-
lal a 1étrehozott
kotés mindsége-
ért. Felelosséget
vallal a veszélyes
hulladékok szak-
szerl kezeléséért.

Villamos kapcsolasi rajz
alapjan egyszer villa-
mos aramkordket allit

Ossze. Az dramkori ele-
meket a valasztott (ba-

nandugos, illetve szere-

16tablas) technologia
szerint szakszer{ien csat-
lakoztatja.

Ismeri a villamos
aramkor elemeinek
jelképes jelolését.

Fontosnak tartja a
jelképek ismere-
tét. Torekszik a
pontos ¢és szakszerii
munkavégzésre.

Onalléan elvégzi
a kapcsolas 6ssze-
allitasat. A kap-
csolas mikodoke-
pességét ellendrzi.

Egyszerti villamos dram-
korokon elvégzi a fe-
szliltség, dramerdsség és
ellenéllas mérését. Egy-
szer(i elektrotechnikai
alaptorvényeket mérés-
sel igazol.

Ismeri a fesziiltség,
az aramerdsseég €s
az ellenallas méré-
sének maodjat. Is-
meri az adott jel-
lemz6 méréséhez
sziikséges muszert.
Tisztdban van az
elektrotechnikai
alaptorvényekkel.
Ismeri a vonatkozo
biztonsagtechnikai
eldirdsokat.

Elkotelezett a mé-
rés pontos elvég-
zése mellett.

Onalloan kiva-
lasztja a méréshez
sziikséges mii-
szert és meghata-
rozza a mérési
pontokat. Onal-
l6an szamitja ki
az aramkor jel-
lemzdit.

Azonositja és kezeli a
hiba- és talaramvédelmi
eszkozoket. Felismeri a
lehetséges veszélyforra-

sokat.

Ismeri a munkahe-
lyén (gyakorlati he-
lyén) hasznalt hiba-
védelmi és tilaram-
védelmi eszkozoket

és azok jelzéseit.

Fontosnak tartja a
védelmi eszkdzok
ismeretét és hasz-
nalatat. Torekszik a
villamos aram hata-
saibol adodo koc-
kéazat minimalizala-
sara.

A megfeleld szak-

embert bevonja a

hiba megsziinteté-
sébe.

Az elvégzett munkat do-
kumentalja. Szévegszer-
kesztd, vagy tablazatke-
zeld programban rogziti
a mérési eredményeket.

Ismeri a gyartasi és
mérési dokumenta-

ciok tipusait és azok
kotelezd tartalmat.

Elkotelezett a vég-
zett munka pontos
dokumentélasa
irant.

Feleldsséget val-
lal a dokumentu-
mok tartalmaért.
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A munkavégzés soran
betartja a munka-, tiiz-,
baleset- és kornyezetvé-

delmi szabalyokat.

Ismeri a munkavég-
zéssel kapcsolatos
munka-, tiiz-, bal-
eset- és kornyezet-
védelmi szabalyo-

kat.

Elkotelezett a biz-

tonsagos, kornye-

zettudatos munka-
végzes mellett.

Feleldsséget val-
lal 6nmaga és
munkatarsai biz-
tonsagaért. A vé-
doberendezéseket
¢és védofelszere-
1ést rendeltetés-
szertien hasznélja.




6.3 Szakiranyu oktatas szakmai kdvetelményei

Elvart viselkedés-

Onallosag és fele-

Sor- | Készségek, képessé- Ismeretek
szam gek modok, attitiidok 16sség mértéke
Elkotelezetten be-
tartja a technologiai
utasitasokat, elfo-
gadja azok fontos-
sagat a mindség
megvaldsulésa ér-
dekében. Torekszik
arra, hogy a projek-
2 C tek tervezése €s
Osszefliggéseiben megvalositasa so- A hegesztést a he-
Ertelmezi a Hegesz- | érti a WPS tartalmi | gvalost & .
L g, . ran szamoljon a te- | gesztés-technoldgiai
1 tési Munkarendi E16- | elemeit és azok ha- . . o s :
. . o vékenységek kor- utasitas szerint
irast (WPS). tasat a varrat mino- A ..
" nyezeti hatasaval, veégzi.
ségére. .
vegye figyelembe a
fenntarthat6 fejlo-
dés szempontjait. A
valasztasi lehetdsé-
gek kozil tegyen
javaslatot a kisebb
karos kdrnyezeti
hatassal jar6 meg-
oldasra.
Ismeri a fémek
anyagdsszetételét,
A hegesztési munka- | szerkezetét, tulaj- Pontosan ¢és szak- w1 s
S AR . . . Sziikség esetén mér-
rendi el6iras (WPS) donsagait az 6tvo- szerien valasztja s .
< . N , ! noki segitséget kér a
2 alapjan meghatarozza | z6k szerepét. Felii- meg az anyagok feladatahoy. sziiksé-
az alkatrészhez sziik- | letet és térfogatot | Osszetételét, alkal- .
. . . ; . ges anyagmindség
seges anyagminose- szamol, tomeget mazza a szakmai (g
. . . . meghatdrozasahoz.
get- és mennyiséget. | hatdroz meg anyag- szamitasokat.
jellemzdk felhasz-
nalasaval.
A hegesztési munka-
rendi el6iras (WPS)
lapja hat ;
'apjan meghatarozza Precizen alkal-
az alap és hozaganya- .
s Ismeri a hegeszt- mazza a hozag- .
gokat, jelolésiik sze- A, , Elemzi az anyagok
. o het6 fémek anyag- | anyagok ésazalap- | . ... . . 7.
rint beazonositja.  aia ;  ats s jelolését és dont a
. . jelolési rendszerét, | anyagok jelolését. W g
3 Elemzi az anyagok je- 1oy . . 1. | megfelel6 mindségli
14 g .. | akiilonbozd hozag- | Elkotelezett ajelo- | | 3 1
161€sét és a hegesztési . . . T gon ¢s Osszetételll anyag
NP anyagok ¢és elektro- | 1ések valtozasanak L
munkarendi eldiréas A . alkalmazasarol.
g dak jeloléseit. nyomonkovetése
(WPS) alapjan dont a crant
megfeleld mindségii '
¢€s Osszetételll anyag
alkalmazasarol.
o qes . . Elkotelezett a he- | Betartja a hegesztés
A hegesztd eljarasok | Ismeri a hegesztd ceze T gesz
, , (o in s N gesztés soran alkal- soran alkalmazott
soran alkalmazott ga- | és véddgazok Gsz- . . . . 12
4 a1 S e .. | mazott gazok biz- | gazok Gsszetételének
zok fizikai és kémiai | szetételét és fizikai- . . f . o
tulajdonsagait figye- | kémiai tulajdons- tonsagos haszndlata | és veszélyességének
irant. Torekszik megfeleld biztonsagi




lembe veszi a bizton-
sagos munkafeltételek
kialakitasa érdekében.

gait, ezek osszefiig-

géseit a biztonsag-

technikai eléirasok-
kal.

arra, hogy megértse
a technologiai fo-
lyamatok kornye-
zetre gyakorolt ha-
tasat, a negativ kor-
nyezeti hatasok
csokkentésének le-
hetOségét.

eloirasokat, hasz-

nalja az egyéni €s

csoportos védoesz-
kozoket.

Felismeri a szemrevé-

Ismeri a varrathi-
bak szemrevétele-
zéssel felismerhetd

Elkotelezett a var-

Elemzi és értékeli az
elkészitett varrato-
kat. Egyiittmiikodik

5 telezéssel azonosithato | ~, . rathibak feltarasa e
o tipusait €s az azo- o gs e g az anyagvizsgalo
varrathibakat. e . ¢s kijavitasa irant. ,
nositasuk technolo- szakemberrel és a
giajat. mindségellendrrel.
e, Onalldan javitja a hi-
Ismeri a hibajavitas bét. feldoleoxza ta-
Varrathibakat javit technologidjat, a | A hibajavitési tevé- ’ S .
A . , . . . pasztalatait, betartja
kézi és elektromos kézi szerszamok €s | kenysége soran el- L. . .
- . . - N . a kézi szerszamok ¢és
6 kisgépek ¢és hegesztd | az elektromos kis- | kotelezett a bizton- .
. . . . , ., | az elektromos kisgé-
berendezések felhasz- | gépek biztonsagos | sdgos munkavégzés s
s o e pek hasznalatara vo-
nalasaval. hasznélatanak sza- irant. . .
o natkozé munkabiz-
balyait. . nrg
tonsagi eldirasokat.
Ellendrzi az eldirt tiiz- A munkavégzés
, kdrnyezet- és mun- | feltételeit 6sszeha- | Elkotelezett a tliz- | Onalloan dont a kor-
7 kavédelmi feltételek sonlitja a tlizvé- ¢s kornyezetvé- nyezet- és tlizvé-
meglétét, betartjaa | delmi és kornyezet- | delmi eldirasok be- delmi feltételek
Hegesztési Biztonsagi | védelmi eldirasok- tartasa irant. megfeleldségérol.
Szabalyzat eldirasait. kal.
Ismeri a gazhegesz-
tés és vagas tech- Betartja a gézhe-
Technologiai utasitds | noldgidjat, bemu- Precizen kdveti a gesztés és vagas
8 szerint gazhegesztd és | tatja a beallitandd | gazhegesztés és va- | technologiai el6ira-
vago berendezéseket | paraméterek hata- gas technologiai sait, dont a bealli-
kezel. sat a kialakulo var- el6irasait. tando paraméterek
ratra és vagasi felii- értekérol.
letre.
Ismeri a hegesztés . 1z Onalloan betartja és
. " el Elfogadja a védo- . .
Rendeltetésszertien veszélyeit és az el- i betartatja a munkaja
(1 ot 1Lt . eszk6zok alkalma- , .
9 hasznalja a sziikséges | keriilésiik érdekeé- ‘s 1 soran alkalmazand6
1 . . | zé&sanak sziikséges- . .
véddeszkozoket. ben alkalmazott vé- séaét munkabiztonsagi
doeszkozoket. get. eloirasokat.
Betartja a bevont
ot 1 Ismeri a bevont . lektrodas kézi ivhe-
Hegesztett kotést ke- AU Szakszerlien és cle r9das cz1 Ve
. 1 elektrodas kézi iv- . s gesztés technologiai
szit bevont elektrodas . . pontosan kdveti a g e
L . hegesztés technolo- 1 eldirasait, dont a be-
kézi ivhegesztéssel. N . bevont elektrodas 11s , ,
10 e .. .. | glajat, bemutatja a . . allitand6 paraméte-
Beadllitja a polaritast és 11s . kézi ivhegesztés oAl gn
L . beéllitando para- . .o .| rek értékérdl. Megfe-
a hegesztési paraméte- . . technologiai eldira- p
méterek hatdsat a . leléen alkalmazza az
reket. . . sait. L,
kialakul6 varratra. egyéni €s csoportos
véddeszkozoket.
.ot 1 . . W Betartja a fogyo-
Hegesztett kotést ké- Ismeri a fogyo- Szakszerlien és s aAn
. . 1 i iAn s elektrodas védoga-
11 szit fogyodelektrodas | elektrodas védéga- | pontosan kdveti a

védOdgazos ivhegesz-

z0s ivhegesztés

fogyoelektrodas ve-

zos ivhegesztés tech-
nologiai eldirasait,




téssel. Beallitja a pola-
ritast €s a hegesztési

technologidjat, be-
mutatja a bealli-

ddgézos ivhegesz-
tés technologiai

dont a beallitand6
paraméterek értéke-
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paramétereket. tando paraméterek eldirésait. rol. Megfelelden al-
hatasat a kialakulo kalmazza az egyéni

varratra. €s csoportos védo-

eszkozoket.
Betartja a volf-

Ismeri a volf- ramelektrodas védo-

ramelektrodas vé- Szakszertien és gaz0s ivhegesztés

Hegesztett kotést ké- | dogazos ivhegesz- | pontosan kovetia | technoldgiai eldira-

szit volframelektrodas
védoégazos ivhegesz-
téssel.

tés technologidjat,
bemutatja a bealli-
tando paraméterek
hatasat a kialakulo
varratra.

volframelektrodas
védogazos ivhe-
gesztés technolo-
giai eldirasait.

sait, dont a bealli-

tand6 paraméterek
értékérol. Megfele-
16en alkalmazza az
egyéni €s csoportos

véddeszkozoket.
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Dokumentaci6 alapjan
elérajzolja a kialaki-
tando munkadarabot.

Az alkalmazas
szintjén érti a sik-
geometriai szer-
kesztéseket. Kiva-
lasztja az eldrajzo-
las eszkdozeit.

Precizen végzi a le-
mezalkatrészek
szerkesztését és

szakszerten alkal-
mazza az elérajzo-
las eszkozeit.

Az alkatrész eldraj-
zolasa soran sziikség
esetén mérnoki se-
gitséget kér.

14

Alak-, és helyzetpon-
tossagi méréseket vé-
gez hegesztett fém-
szerkezeteken az eldirt
vizsgélati szempontok
alapjan.

Ismeri és érti az
alak- és helyzet-
pontossag meérésé-
hez hasznalt méro-
eszkozoket.

Belatja a méretpon-
tossag fontossagat
a gyartasi miivele-

teknél.

Onalléan értékeli az
alkatrész méreteinek
megfeleldségét.

15

Onellendrzést végez a
munka megkezdése
elott-, alatt és befeje-
zése utan.

Ismeri a munkajara
vonatkoz6 min6-
ségi eldirasokat,
felismeri a nem-

megfeleldségeket.

Elkotelezett a mun-
kaja soran az elvart
mindségi paraméte-
rek betart4sa irant.

Sziikség esetén be-
avatkozik, korrigélja
a paramétereket és
kijavitja a hibat.

16

A hegesztési munka-
rendi el6iras (WPS)
alapjén a tanult he-
gesztd eljarasokkal
kiilonb6z6 poziciok-
ban sarok-, és tompa-
varratot készit csO €s
lemez alkatrészeken
az eldirt mindségben.

Ismeri a tanult he-
gesztd eljarasokkal
a kiilonboz6 pozi-
ciokban készitett
sarok- és tompavar-
rat gyartasi techno-
16gi4jat és a mind-
ségi kovetelménye-
ket.

Pontosan és az eld-
irt mindségnek
megfelelden végzi
a hegesztést. E1ko-
telezett a biztonsa-
gos és mindségi
munkavégzeés irant.
Belatja a szakmai
fejlodés és a meg-
felel6 kondiciona-
las sziikségességét
a folyamatos miné-
ségi munkavégzés
fenntartasa érdeké-
ben.

A hegesztés sordn a
mindségi varratké-
szités érdekében
sziikség esetén be-
avatkozik a techno-
logiai folyamatba,
elhéritja a hibakat,
korrekcidkat végez.
A munkavégzés koz-
ben folyamatosan
Onellendrzést végez.
Betartja a munka-,
tliz- és kornyezetveé-
delmi el6irasokat.

17

Fém vazszerkezeteket
dokumentacio szerint
Osszeallit és hegeszt
kiilonb6z6 hegesztési
eljarasokkal.

Ismeri a vazszerke-
zetek felépitését,
azonositja annak

elemeit.

Pontosan koveti a

1étesitési dokumen-

tacio és a technolo-

giai utasitas eloira-
sait.

Hatékonyan a tech-
noldgiai id6k betar-
tasaval dolgozik, 6n-
ellendrzést végez.




Epiiletek, épitmények
fémszerkezeteit 0ssze-
allitja oldhat6 és he-
18 gesztett kotéseket ké-

Ismeri a fémszerke-
zetli épitmények
felépitését, azono-
sitja azok elemeit.

A kotések létesitése
kozben fokozott fi-
gyelmet fordit a
pontossagra ¢€s a

Ertékeli a kialakitott
kotési szilardsagok

rendi el6iras (WPS)
alapjan lemezszerke-
19 zeteket megmunkal,
Osszeallit és hegeszt.
Lemezszerkezeteken
javitast végez.

Ismeri a lemezszer-
kezetek gyartas-
technologiajat és

javitasukat.

gyartasa soran pon-
tosan koveti a tech-
nologiai utasitast,
belatja a deforma-
ciok elkertilésének
fontossagat.

szit a hegesztési mun- | Ismeri az oldhato Kotés meefeleld megfeleloségét.
karendi eléiras (WPS) | kotések létesitésé- oS MEEIC
e e szilardsagara.
alapjan. nek technoldgidjat.
A hegesztési munka- Lemezszerkezet
Lemezszerkezetek

gyartasa soran sziik-
ség esetén beavatko-
zik és elvégzi a javi-
tasokat, korrekcio-
kat.

Cs6szerkezeteket, cs6-
vezetékeket épit €s ja-
vit, hegeszt kiilonbozo
eljarasokkal és kiilon-
b6z6 pozicidkban he-
gesztési munkarendi
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Ertelmezi a csGve-
zési terveket, is-
meri a cs6vezeték

rrrrr

javitasi technologi-
ait.

Csdvezeték épitése
soran elkotelezett a
mindségi munka-
végzes €s a techno-
logia betartasa
irant.

Elemzi a gyartasi do-
kumentaciot, a cso-
vezeték nyomvonalat
tervrajznak és a tech-
nologiai utasitasok-
nak megfelelden ala-

eldiras (WPS) alapjan. kitja ki.

7. Agazati alapvizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontjai

Az 4gazati alapvizsgara bocsatas feltétele: a tanulo, illetve a képzésben részt vevo személy dgazati

alapvizsgara az agazati alapoktatasban vald részvétele alapjan bocsathato.

A vizsgatevékenység megnevezése: Fémipari és villamosipari alapok

7.1

7.2 Irasbeli vizsga

7.2.1

7.2.2 A vizsgatevékenység leirasa

Az irasbeli vizsgarészben a gyakorlati vizsgan elkészitendd, szerelendd alkatrészekkel, illetve
Osszeallitando villamos kapcsolassal 6sszefliggd feladatokat kell megoldani. Az irasbeli vizsga-
tevékenység az alabbi tanuldsi eredmények mérésére €s értékelésére iranyul:

A gyartando alkatrész miihelyrajzanak elkészitése a sziikséges nézetekkel 3D édbra alapjan.
Minimalis elvaras a sik feliiletek, kiils6 vagy belsé hengeres feliiletek, menetek abrazolasa,
méretek megadasa a miiszaki rajz szabalyai szerint.

Villamos kapcsolasi rajz alapjan az aramkor miikodésére vonatkozo feleletvalasztos és/vagy
feleletalkotos feladatok megoldasa.

Egy alkatrész gyartasi technologiajaval, gyartasi sorrendjével kapcsolatos feladatok (felhasz-
nalando6 szerszamok, eszk6zok, eldgyartmany kivalasztasa, gyartasi miiveletek, gyartasi sor-
rend).

Szakmai szamitas:

e cldgyartmany darabolas eldtti hosszanak meghatarozésa,

e hajlitott lemezalkatrész hajlitas el6tti hosszanak meghatarozasa,

o fesziiltség, aramerdsség, ellendllas, eredd ellenallas meghatarozéasa egyszerli aramkdrben.
Meérés, ellendrzés: 3D abra alapjan a darab mérésének leirasa, mérdeszkoz kivalasztasa, el-
fogadhat6 méret meghatarozasa, munkadarab értékelése. Villamos kapcsolason elvégzendd
mérés leirdsa, mérési pontok meghatarozasa.

Alkatrész gyartdsdhoz kapcsolodé munkavédelem. Adott munkadarab gyartasa, villamos
kapcsolas elkészitése soran betartando érintésvédelmi és munkavédelmi szabalyok és az al-
kalmazando egyéni €s egyéb véddeszkdzok ismertetése.



Az iréasbeli vizsga tartalmazhat feleletvalasztds, feleletalkotos, szamitasos, rajzkészitési, és rovid
valaszokat igényl6 kifejtOs feladatokat.

7.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 90 perc
7.2.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes dgazati alapvizsgan beliil: 30%
7.2.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

A javitas a feladatsorhoz rendelt javitasi-értékelési utmutato6 alapjan torténik.

Az egyes feladattipusok aranya és értékelése a teljes vizsgafeladaton beliil:

e Miihelyrajz készitése 15%
e Villamos kapcsolasi rajz értelmezése 15%
e QGyartastechnolédgia 20%
e Szakmai szamités 20%
o Meérés, ellendrzés 20%
e Munkavédelem 10%

7.25.1 Az értékelés szazalékos formaban torténik.

7.2.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanulé a megszerezhetd 0sszes pontszam legaldbb
40%-4at elérte.

7.3 Gyakorlati vizsga

7.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Mechanikus és villamos elemekbél allé alkatrészcsoport
egyes elemeinek eldallitasa és dsszeszerelése.

A szerkezet egyes - altala készitett - elemeit készen hozhatja a tanul6 a vizsgara.
7.3.2 A vizsgatevékenység leirasa
Egyszerli geometriaju alkatrészek elkészitése

- darabolas, reszelés, furas, menetkészités, méretellendrzés, munkadarabok értékelése megfe-
leldség szempontjabol;
- szerelési abra szerint az alkatrészek 0sszeszerelése;
- Osszeallitasi rajz alapjan a villamos alkatrészek elhelyezése;
- kapcsolési rajz alapjan a villamos bekotés elkészitése;
- adott alkatrészrdl mérési jegyzokonyv készitése (sziikség esetén mérési utasitas szerint)
- villamos mérések (fesziiltség, aramerdsség, ellenallas) elvégzése;
- amérési jegyzOkonyvnek tartalmaznia kell
o arajz szerint megadott méreteket és tlirések szerinti hatarméreteket,
o atanulo altal mért gyartasi méretet
o atanulo értékelését a gyartott alkatrész megfeleldségére vonatkozoan
o villamos paraméterek mért értékei rogzitését és kiértékelését

7.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 240 perc
7.3.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes agazati alapvizsgan beliil: 70%
7.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

A vizsgatevékenység értékeléséhez a vizsgat szervezd szakképzd intézmény részletes értékeld
lapot allit 6ssze az aldbbi szempontok figyelembevételével:

- az elkészitett szerkezet miikodoképessége 25%,
- villamos aramkor miikoddképessége 25%;
- a kézi megmunkalassal késziilt alkatrészek méretpontossaga 20%
- akézi megmunkalassal késziilt alkatrészek, forrasztott kotések esztétikdja 10%;
- amért értékek pontossaga 20%



7.3.5.1 Az értékelés szazalékos formaban torténik.

7.3.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanulé a megszerezhetd 6sszes pontszam legalabb
40%-4at elérte.

7.4  Alapvizsgaval betolthetd munkakér FEOR szama

Agazati alapok- . o -
tatas megneve- FEOR-szam FEOR megnevezése Alapv1"zsg“aval befolthet(,) munka-
Zése kor(0k), tevékenységek
Miiszaki - - -

7.5 Avizsgatevékenységek aldli felmentések specialis esetei, modja, és feltételei: -
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8. A szakmai vizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontjai

8.1 Szakma megnevezése: Hegeszt6
8.2 Szakmai vizsgara bocsatas feltétele:

8.2.1 A szakmai vizsga megkezdésének feltétele a portfolio elkészitése, valamint a vizsgakdzpontnak
torténd leaddsa a szakmai vizsga megkezdése eldtt legalabb 10 nappal. A vizsgakdzpont a
portfolié leadasara korabbi idépontot is meghatarozhat.

8.2.2 Valamennyi el6irt képzési évfolyam és az egybefliggd szakmai gyakorlat eredményes teljesitése.

8.2.3 Szakmahoz k&tddod tovabbi sajatos kovetelmények: -

8.3 Kozponti interaktiv vizsga
8.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Hegeszté szakmai ismeret

8.3.2 A vizsgatevékenység leirasa
1. Szakmai teszt: legaldbb 20 db feleletvalasztasos tesztkérdés
a) fémek szerkezete, tulajdonsagai, 6tvozoi
b) alapanyagok és hozaganyagok jel6lési rendszere
c) alkalmazott hegeszt6 és véd6gazok
d) hegesztési eljarasok, technologiak
e) hegesztés biztonsaga (HBSZ)
témakorokben legalabb négy valaszlehetdséggel.

2. Dokumentécio elemzés: Adott Osszetett hegesztett alkatrészt (minimum 4 darabbdl 4ll6) ab-
razoldé dokumentacion azonositsa €és elemezze a hegesztési varrat jeloléseket (minimum 6
darab varratjeldlés). Egy lemez alkatrészhez hatarozza meg a sziikséges anyagmennyiséget.

3. Hegesztés technoldgia: A dokumentaci6 alapjan hatarozza meg az dsszetett alkatrész hegesz-
tési sorrendjét. Ertelmezzen egy varrat elkészitéséhez kiadott hegesztési munkarendi el6irast
(WPS).

4. Vizualis varratvizsgélat: Szemrevételezéssel felismerhetd varrathibakat abrazolo dbra alap-
jan azonositsa a varrathibakat és jelolje be a megfelel6 valaszokat.

5. Munkavédelem: Kérdések a hegesztdgépek, hegesztési munkateriilet, elektromos kisgépek
Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat altal érintett teriiletére vonatkozodan.

Mindegyik feladattipus esetében az interaktiv vizsgarendszer altal elére megadott valaszlehetd-
ségek koziil kell kivalasztani a megfeleld valasz(oka)t.

8.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 120 perc
8.3.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 20%
8.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:
Az értékelés a kdzponti interaktiv vizsga javitasi-értékelési utmutatdja alapjan torténik.

Mindegyik feladattipus esetében az interaktiv vizsgarendszer altal elére megadott valaszlehetd-
ségek koziil kell kivalasztani a megfeleld valasz(oka)t.

A feladatok értékelését a program végzi.

A feladattipusokbol egybetiiggd feladatsor késziil, ahol a vizsgatevékenységen elérhetd maxi-
malis pontszam az aldbbiak szerint oszlik meg:

1) Szakmai teszt: 20%
2) Dokumentaci6 elemzés: 25%
3) Hegesztés technologia: 25%
4) Vizualis varratvizsgalat: 10%
5) Munkavédelem: 20%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgazo a megszerezhetd 6sszes pontszdm legalabb
40%-at elérte.
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8.4 Projektfeladat

8.4.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Hegeszté projektfeladat

8.4.2 A vizsgatevékenység leirasa
A) Portfolio:

A tanulmanyi id6 alatt elkészitett, képi és irdsos modon dokumentélt munkafolyamat (vizsgalat,
szerelés, lizembehelyezés). A portfolio elemek szakoktatd vagy gyakorlati oktato altal hitelesitett
dokumentumok.

A portfolio elemeken keresztiil mutassa be a vizsgdzo a szakmai fejlodését, elorehaladasat.

A portfo6lié elemei az alabbi témateriiletekre térjenek ki:

A fejlédést bizonyito értékelések

A kovetkezo témateriiletek keretén beliil elvégzett hegesztési feladatok koziil témateriileten-
ként egy-egy jegyzokonyv vagy miiszaki dokumentacié vagy munkanaplo részlet egy men-
toroktato hitelesitésével:

1.

4.

Ivhegesztés bevont elektrédaval (111-es eljarassal, kézi ivhegesztés):
Sarokvarrat, T-kotés PB és PF pozicidban (s = 3 - 8 mm)

Sarokvarrat, cs6-lemez PH pozicidoban (s =3 - 6 mm, D = 50 - 80 mm)
Tompavarrat PA, PC pozicioban (s = 3 - 8 mm)

Tompavarrat csé PC, PH poziciéban (s =3 - 8 mm, D= 50 - 80 mm)

- ameghegesztendd varrat minimalis hossza lemez tompavarratnal 200 mm, sarok-
varratnal és cs6 tompavarratnal 150 mm

- a munkadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél

- mind rutilos, mind bazikus bevonatt elektrodat hasznalni kell egy- és tobbsoros he-
gesztéseknél

Fogydelektrodas védégazos ivhegesztés (131, vagy 135 eljarassal)

Sarokvarrat, T-kotés PB és PF pozicioban (s = 3 - 8 mm)

Sarokvarrat, cs6-lemez PDPB pozicioban (s =3 - 5 mm, D =50 - 80 mm)

Tompavarrat PA, PF, pozicioban (s =4 - 8 mm)

a meghegesztendd varrat minimalis hossza lemez tompavarratnal 200 mm, sarokvarrat-

nal és csé-csO tompavarratnal 150 mm

- amunkadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél

Gazhegesztés

Tompavarrat PF pozicioban balra hegesztéssel (S=2-4 mm), PC pozicidban jobbra he-
gesztéssel (s=3-5 mm)

Tompavarrat, cs6 H-L045 pozicioban balra hegesztéssel (s = 2-4 mm, D = 50 - 80 mm)

- ameghegesztendd varrat minimalis hossza tompavarratnal: lemez 200 mm, cs6 150
mm,
- amunkadarabok anyaga 6tvizetlen szerkezeti acél

Volframelektrodas semleges védégazos ivhegesztés (TIG)
Sarokvarrat, cs6-lemez PH pozicioban (s=2-4 mm, D= 50-80 mm)
Tompavarrat, lemez PC pozicidban (s= 2 - 4 mm)

Tompavarrat, csé H-L045 pozicidban (s= 3 - 5 mm, D>50 mm)

- ameghegesztendd varrat minimalis hossza lemez tompavarratnal 200 mm, sarok-
varratnal és cs6 tompavarratnal 150 mm.

B) A vizsga helyszinén végzett munkatevékenység:

1.

Az egyes munkadarabok elemeinek kész méretre munkalésa €s az €lelokészitések elvég-
zése (termikus vagas, kézi és kisgépes megmunkalds, munkadarab 6sszeallitas, készre
hegesztés, befejezd miiveletek elvégzeése).

12



8.4.3
8.4.4

8.4.5

2. A vizsgatevékenység soran sarok ¢és tompavarratot tartalmazé munkadarabot is kell ké-
sziteni kiilonb6zo6 pozicidban (bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel csd-lemez alkatré-
szen sarokvarrat, lemez alkatrészen tompavarrat, gdzhegesztéssel csovon tompavarrat,
volframelektrodas védégazos ivhegesztéssel cs6von és lemezen tompavarrat, fogyoelekt-
rédas védogazos ivhegesztéssel csé-lemez alkatrészen sarokvarrat, lemez alkatrészen
tompavarrat készités)

Alapanyag méretek (s:
. o o lemezvastagsag vagy .
Sorszam Eljaras Kotés tipusa cs6 falvastagsdg D: cs Helyzet Rajz
kiils6 atmérd)
Sarokvarrat, s=4-6 mm
1 111 ¢s6 - lemez D = 50-80 mm e | A7
2 111 Tompavarrat S =6-10 mm PF U_[
3 131 vagy Sarokvarrat, s=3-4 mm PB
135 csO - lemez D =50-80 mm
4 131 vagy Tompavarrat s=4-8 mm PC ;
135
5 141 Tompavarrat s =3-4 mm PF [ l_[
s =3-4 mm :
6 141 Tompavarrat D > 50 mm H-L045 @
311, balra s=3-4mm ™M
! hegesztés Tompavarrat D =50-80 mm PC @

3. Az elkészitett munkadarabok varratainak vizualis vizsgalatat a vizsgazd végezze el és
tapasztalatait jegyzOkonyvben rogzitse.

4. A feladat elvégzése soran a vizsgazo az egyes alkatrészeket elore ledarabolhatja és el6-
készitheti hegesztéshez.

A projektfeladat — sziikség esetén — kiegészithet6 szobeli kikérdezéssel.
A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo iddtartam: 480 perc
A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgén beliil: 80%
A) A Portfolio aranya a vizsgatevékenységen beliil 20%
B) A vizsga helyszinén végzett munkatevékenység aranya a vizsgatevékenységen beliil 80%
A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az értékelést az MSZ EN ISO 5817 D szinteknek megfelelden kell elvégezni valamennyi he-
gesztési eljarassal késziilt alkatrész esetén.

A) A portfélio értékelésének szempontjai:

- A hegesztési varratok mindsége 60%

- A portfoli6 struktiraja (egységes szerkezet, részek aranya, kapcsolatuk stb.): 5%

- A dokumentumok tartalmi és formai megfeleldsége, a dokumentumok struktiraja (célnak valo
megfelelés, logikussag, attekinthetdség, valtozatossag): 10%

- A bemutatott dokumentumok mindsége, szakszeriisége (tartalmi kidolgozottsag, alapossag,
szakmai hitelesség, pontossag); az illusztraciok mindsége
(attekinthetdség, hasznalhatosag): 15%

- A portf6lio nyelvi és formai megjelenése, (a megfogalmazas, nyelvhelyesség, helyesiras, ki-
vitelezés): 10%
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A portfolié akkor fogadhato el, ha tartalma alapjan legalabb 40%-ra értékelhetd.

B) A vizsga helyszinén végzett munkatevékenység esetében az egyes eljarasokkal késziilt

hegesztések sulyaranya az értékelésben:

- Bevont elektrodas kézi ivhegesztés: 25%
- Gazhegesztés: 20%
- Volframelektrodas védogazos ivhegesztés: 25%
- Fogyoelektrodas véddgazos ivhegesztés: 30%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdzo a megszerezhetd Gsszes pontszam leg-
alabb 40%-at elérte.

8.5 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitasdhoz sziikséges személyi feltételek:

8.6 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitdsahoz sziikséges targyi feltételek:

Lakatos miihely, satupadok

Kéziszerszamok, kisgépek (sarokcsiszold, furatkdszort, kézifurd)

Eldrajzold és jelolo eszkdzok

Mérdeszk6zok, ellendrzd eszkdzok, rajzeszkozok

Hegeszté miihely, hegesztés eszkozei, bevont elektrodas kézi ivhegesztdgépek,
fogyoelektrodas hegesztdgépek, volframelektrédas véddgazos hegesztogépek, gazhegeszto és
vago berendezések

Hegeszt6 késziilekek (befogoszerszamok), forgatok, poziciondlok
Langvagogép, lemezvagdgép, darabolds eszkozei

Fémfeliilet tisztitdsanak eszkozei

Egyéni véddeszkozok, tlizvédelmi és munkavédelmi felszerelés

Technologia specifikus véddeszkozok (véddfalak)

8.7 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, mddja, és feltételei:-

8.8 A szakmai vizsga eredmenyébe az agazati alapvizsgat az alabbi sulyarannyal kell beszamitani:
Agazati alapvizsga: 20%, Szakmai vizsga: 80%

8.9 A vizsgan hasznalhat6 segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkoz6 részletes
szabalyok

A kozponti interaktiv vizsgan miiszaki tablazat, szabvanygytljtemény €s nem programozhato6 sza-
mologép hasznalhato.

9. A vizsgatevékenységek megszervezésére, azok vizsgaidopontjaira, a vizsgaidészakokra vo-

natkozo sajatos feltételek: -
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10. Részszakma

10.1 Részszakma alapadatai

10.1.1 A részszakma megnevezése: Fémipari gyartas elokészito

10.1.2 A részszakma orakerete: 400 — 500 ora

10.1.3 A részszakma besoroldsa az Eurdpai Képesitési Keretrendszer szerint: 3
10.1.4 A részszakma besorolasa a Magyar Képesitési Keretrendszer szerint: 3

10.1.5 A részszakma besorolasa a Digitalis Kompetencia Keretrendszer szerint: 3

10.2 A részszakma keretében ellathato legjellemzdébb tevékenység, valamint a munkatertilet leirdsa

A fémipari gyartas elokészitd egyszerti alkatrészrdl késziilt miiszaki rajzot olvas. Gyartéasi dokumen-
tacid alapjan kivalasztja a gyartashoz sziikséges eszkdzoket, szerszamokat. Kivalasztja és elokésziti a
gyartashoz az alapanyagokat. Kézi és kisgépes megmunkalassal fémbdol készitett alkatrészt gyart. Al-
katrész gyartd gépeket (sajtologép, mardgép, csiszologép, darabologép, hegesztogép) kezel. Munka-
darabokat gépasztalra helyez és rogzit, szerszdmeserét és beallitast végez. A miveletsor befejezése
utan a kész munkadarabot eltavolitja a gyartogéprdl. Fém munkadarabok feliiletkezelését végzo be-
rendezéseket kezel és feliigyel. Gyartasi és feliiletkezelési folyamatokat megeldzo tisztitast végzo be-
rendezéseket kezel és felligyel. A miiszaki leirasnak megfeleléen fémbevono oldatokat készit. Az el-
késziilt alkatrészek méretét mérdeszkozzel ellendrzi. Az elvégzett munkat szakszertien dokumentalja.
Munkaja soran mindvégig betartja a munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi eléirasokat.

10.3 A részszakma legjellemzébb FEOR szama

Részszakmaval betoltheto

Részszakma meg- | FEOR- FEOR megnevezése munkakor(6k)

nevezése szam

Fémipari gyartas 8152 Fémmegmunkalo, feliiletke-

Wl 4 ren W Hegesztogép-kezeld
elokészitd zeld gép kezeldje geszlogepkez

10.4 A szakképzésbe torténo belépés feltételei

10.4.1 Iskolai eloképzettség: alapfoku iskolai végzettség vagy a Dobbanto program elvégzése

10.4.2 Alkalmassagi kovetelmények
10.4.2.1 Foglalkozéasegészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges

10.4.2.2 Palyaalkalmassagi vizsgalat: nem sziikséges

10.5 Eszkozjegyzek a részszakmara
e Altalanos és egyéni véddeszkozok
Munkabiztonsagi, tlizvédelmi €s elsdsegély nyljtasi felszerelés
Lakatos munkaallomas, satupadok
Lakatos kéziszerszamok - kalapacsok, reszeldk, fémfiirészek, csigafurd-készlet, siillyesztok,
menetfurd készlet, menetmetszo készlet, hajtovasak
Karos tablaollo, darabologépek (flirészgép, lemezdarabolo gép,)
Rogzitd elemek - kézi satu, furogép satu
Eldrajzolas eszkozei (korzd, karctii, vonalzdk, pontozdk)
Meérbdeszkozok és ellendrzd eszkdzok (kézi mechanikus tolomérd, radiuszsablonok, derékszog,
sz0gméro, alak €s helyzetmérd eszk6zok)
Egyetemes esztergagép, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok
e Egyetemes marogép, befogas eszkozei, késziilekei, forgacsold szerszamok
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Oszlopos farogép, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok

Szereld szerszamkészletek
Hegeszté munkaallomas, hegesztés eszkozei, fogyoelektrodas hegesztogépek
Hegeszt6 késziilékek, befogdszerszamok
Elektromos kéziszerszamok, kisgépek
Feliiletkezelés gépei, eszkozei

Sajtold gép
Csiszol6 gép

Szamitogépes munkahely internet hozzaféréssel

10.6 Részszakma szakmai kimeneti kovetelményei

Sor-
sZam

Készségek, képes-
ségek

Ismeretek

Elvart viselkedés-
modok, attitiidok

Onallésag és fele-
10sség mértéke

Munkadarab alap-
jan, a miiszaki rajz
szabalyainak betar-

tasaval felvételi vaz-
latot készit.

Ismeri a nézeti- és met-
szeti abrazolas szaba-
lyait. Ismeri a gyartasi
technologidknak meg-
felel6 mérethalozat ké-
szitésének szabalyait.

Pontos, preciz, atte-
kinthet6 szabadkézi
rajzot készit.

Onallban felvételi
vazlatot készit.

Alkatrészrajz alap-
jéan kivalasztja az
elédgyartmany anya-
gat, tipusat és mére-
tét, online vagy off-
line kdrnyezetben.

Ismeri a fémek szerke-
zetét, vasgyartas alap-
jait, a szabvanyos
anyagjeloléseket, a fel-
hasznalt anyagok tulaj-
donsagait és a kereske-
delmi félkészterméke-
ket.

Torekszik a gazda-
sagos anyagfel-
hasznalasra.

Tablazatbol 6nal-
l6an azonositja a
félkésztermékek
méretét, anyagat.

Miiszaki utasités
alapjan elvégzi a
gyartasi miivelete-
ket, meghatarozza a
miveletkdzi mérete-
ket.

Ismeri a kézi- és kisgé-
pes megmunkalasi
technologidkat és azok
célszerli alkalmazasi
sorrendjét. Ismeri
hosszusag mértékegy-
ségek atvaltasat, és a
relacidkat.

Torekszik a gazda-
sagos anyagfel-
hasznalasra.

Szakmai feliigyelet
mellett véglegesiti
a gyartasi sorren-
det.

Kivalasztja a gyar-
tashoz sziikséges
eszkozoket, szersza-
mokat, késziiléke-
ket, internetes adat-
bazisokat is felhasz-
nalva.

Ismeri a gyartasi mi-
veletekhez célszertien

hasznalhat6 szersza-
mokat és késziilékeket.

Szem el6tt tartja a
gyartas gazdasa-
gossagat. Ugyel
arra, hogy az esz-
kozok és segéd-

anyagok kivalaszta-
sanal érvényesiilje-
nek a fenntarthato-
sdg szempontjai,
mind az eszkdzok,
modszerek kiva-
lasztasaban, mind a
keletkezd hulladék
kezelésében.

Onalléan kiva-
lasztja és szaksze-
riien hasznalja a
sziikséges szersza-
mokat, eszk6zoket.

Elvégzi az elOrajzo-
lasi muveleteket.

Ismeri az el6rajzolés-
hoz sziikséges sikmér-
tani szerkesztéseket.
Tudja, hogyan kell

Torekszik a pontos
elérajzolasra, gon-

Munkdjat a techno-
l6giai utasitasok
pontos kovetésével,
Ondlloan végzi.
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hasznalni az eldrajzo-
lashoz sziikséges esz-
kozoket, mérdeszkozo-
ket.

dosan iigyel a mé-
réeszkozok allaga-
nak megdrzésére.

A miiszaki rajz el6-
irasainak megfele-
16en legyartja a
munkadarabot a ta-

Vizualizalja a miiszaki
rajzon szerepld alkat-
rész térbeli alakjat. Is-

Torekszik az
utemid6k betarta-
sara. Igényli a pre-

Munkdjat a techno-
lo6giai utasitasok

6 nult gyartasi techno- . . . ] - w4
utey meri az alkatrész elké- | ciz munkavégzést. | pontos kdvetésével,
l16giakkal (darabo- o oy o o o 2112 L.

, . . . szitéséhez sziikséges | Munkdjdban mind- Onalloan végzi.
las, forgéacsolas, saj- L e
. . technologidkat. ségorientalt.
tolas, hegesztés, fe-
lilletkezelés).
. . . Meghata h
Kivalasztja a mére- ghatarozza, 108y " )
. adott munkadarab mé- | Torekszik a rendel- (o
tek, az alak- és hely- . . o s1e 2~ | Munkdjat a techno-
Y N ret, alak- és helyzettii- | kezésre all6 méro- L e
zettlirések ellendr- . . .. e " logiai utasitasok

7 - ot rés — parhuzamossag és | eszkdzok lehetdsé- N

z¢éséhez sziikséges " . . . . 1. | pontos kdvetésével,
o . merdlegesség - ellendr- | geinek kihasznala- . 112 L.
mérd- és segédesz- o . N . Onalldan végzi.
. z¢séhez milyen eszko- sara.
kozoket. N et
zOkre van sziikség.
o " Ismeri a gyartasi doku-
Szdmitogépes kor- mentéci%i’{ tipusait é:ls1
nyezetben doku- 10K Hp! Elkotelezett a hibas | Felel6sséget vallal
- . azok kotelezo tartal- . R p
mentalja az elvég- , 1 munkadarabok sza- a mérési jegyzo-

8 , ; mat, dokumentalashoz . N , .. .

zett munkat, elké- 1 . manak csokkentése | konyv tartalméért.
. s hasznalja az infokom- o
sziti a mérési jegy- ey - irant.
o munikacids technologi-
z6konyvet. .
akat.

Betartja a munka-, Ismeri az alkalmazott Feleldsséget vallal
tliz-, baleset- és kor- technologiakkal és o6nmaga és munka-
nyezetvédelmi eld- | hasznalt szerszamok- Elkotelezett a biz- | tarsai biztonsagéért.

9 irasokat, szabalyo- | kal, eszk6zokkel kap- tonsagos munka- A véddberendeze-

kat. Hasznalja az | csolatos munka- és bal- végzés mellett. seket és védofelsze-
egyéni védofelsze- | esetvédelmi szabalyo- relést rendeltetés-
reléseket. kat. szeriien hasznalja.
Elvégzi a kotele- Onalloan ellendrzi
Sen elbirt k ) o ) . . VRSN
zoen © irt karban Ismeri a gépek karban- | Torekszik a bizton- a g}far‘to 8°P blz,
tartasi feladatokat iy 1 . . . tonsagi berendezé-
. tartasanak ¢€s biztonsa- | sdgos munkavég- . e A1 A
10 (pl. kenés, bizton- s s . : seinek miikodoke-
L . gos elinditasanak sza- zésre, ligyel a gé- . e
sagi berendezések . . . pességét az eldira-
, . P balyait. pek allapotéara.
allapotanak ellendr- soknak megfele-
zése) 16en.
Szakmai feliigye-
Gyartas kozbeni és . Y lettel mindsiti az el-
A Ismeri a tolomérd és a " . - - .
gyartas utdni méret- v gm. s, | Torekszik amérd- | késziilt alkatrészt.
s, mélységmérd toldomérd . . v ,
11 ellendrzést végez a e .. | eszkozok szakszerli | Feleldsséget vallal
. felepitéseét, leolvasasa- 1o . .
megfelelé mérdesz- . hasznalatéra. az altala gyartott al-
. nak szabalyait. . .
kozzel. katrész mindségé-
ért.
. . Tevék & -
Tisztan tartja a e;;en Er;zls,rigae;o
Gépet tisztit, a bal- | Ismeri a karbantartdsi | gyarté gépet és kor- munka baIJe set-
12 esetvédelmi szaba- feladatokat. nyezetét. Torekszik ’ ’

lyok betartasaval.

arra, hogy megértse
a technologiai fo-

tliz- és kornyezet-
védelmi el6irdso-
kat. FelelOsséget
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lyamatok kdrnye-
zetre gyakorolt ha-
tasat, a negativ kor-
nyezeti hatasok
csokkentésének le-
hetOségét.

vallal a gép és szer-
szamok épségéért.

Kézi és gépi miive-

Ismeri a kézi és gépi

Elkotelezett a dara-
bol6 eszkozok tech-

A darabol6 eszko-
zOket Onalldan a

13 letekkel darabolést . o noldgiai utasitas kezelési szabalyok-
. darabolas eszkozeit. e , p
végez. szerinti hasznalata nak megfeleléen
irant. hasznalja.
e o | Elkotelezett a felis- | 2 feltletkezeld esz-
Kézi és gépi miive- | Ismeri a feliiletkezelés letkezelési techno- kozoket 6nalldan a
14 letekkel feliiletkeze- | eszkdzeit és technolo- . iy kezelési szabalyok-
1ést végez giajat l0giai utasitasok nak megfeleléen
' ' betartasa irant. o
hasznalja.
Digitalis-, v
igitalis-, vagy Onalléan elokésziti
nyomtatott doku- . . s ..
mentécio alapjan ki- Ismeri a miiszaki abra- az adott szerelési
. R zolas szabalyait, a da- Munkateriiletét tevékenységhez
valasztja és eloké- . . O . o .
15 [ , rabjegyzék felépitését, tisztan, rendben szlikséges alkatré-
sziti a szereléshez . s . .
o . a szereléshez sziiksé- tartja. szeket, szerszdmo-
sziikséges alkatré- . .
. - ges eszkozoket. kat, segédanyago-
szeket és eszk6zo-
kat.
ket.
Elvégzi a szerelés Az eszkozoket
" gz . . . Az elvart mindség- funkciojuknak
elott szitkkséges mi- | Ismeri az alkalmazott o - FSU
i . . ., | benvégzielazeld- | megfelelden, 6nal-
16 veleteket (sorjazés, | miiveletek technologia- P . e
. . készitd miivelete- l6an a hasznalati
egyengetes, tiszti- Jjat. ‘o .
, ket. utasitas szerint
tas). (1
haszndlja.
Alkatrészeket 6ssze- | » .. . . w .
 SQUCSZERCL OSSZE= 1 ki 7 bsszeszerelendd Onalloan végzi el a
illeszt, oldhato és e ,, . , , f e, o,
o és rogzitendd alkatré- | Hatékonyan és pre- | szerelési és rogzi-
oldhatatlan k&tést . . . O (o .
17 .. szek mechanikai tulaj- | cizen végzi a mun- | tési miiveleteket és
készit a tanult tech- o . .
y . donségait és az alkal- kajat. betartja a technolo-
nologidk alkalmaza- L s .. rr
, mazott technologiat. giai utasitasokat.
saval.
Az elvégzett kat .. s no .
Z ClVegzett munka . L. Elkotelezett a hibas | Feleldsseget vallal
dokumentalja, jegy- | Ismeri a szerelési do- ‘o . . Y o
A bl PP . szerelési egységek | az altala Gsszeépi-
18 z6konyvet készit kumentéciok tipusait, . . o .
i N . . szamanak csokken- | tett berendezesek
szamitogépes kor- azok tartalmi elemeit. . . g
tese 1rant. minosegeert.
nyezetben.
Az el6irdsoknak Gondosan banik a | Feleldsséget vallal
19 megfelelden karban- | Ismeri a karbantartasi ra bizott szersza- a ra bizott gépek-,
tartja a szereléshez feladatokat. mokkal, gépekkel, | késziilékek allapo-
hasznalt kisgépeket. eszkozokkel. taért.
(i . Megitéli egy adott
Megérti és elemzi a . L Y
iy Ismeri a munkajogi " munkaszerzodés-
munkaszerzodés tar- . Elkotelezett a sza- - ;
. - alapfogalmakat és a , ben a sajat magara
talmi elemeit, mun- Munka Torvénykonyve balyos foglalkozta- vonatkoz6 kotele
20 | kaviszony létesité- YXOIYVE | 145 mellett, elkeriili

sekor érvényesiti
munkavallaloi jo-
gait.

munkaviszony
l1étesitésére, a munka-
vallalo, illetve munkal-

a munkatigyi sza-
balytalansagokat.

zettségeket, onallod

dontést hoz az ala-

irasrol vagy elutasi-
tasrol.

18




tato jogaira ¢és kotele-
zettségeire vonatkozé
részeit.

10.7 A részszakma kdvetelményeinek teljesitését mérd szakmai vizsga

10.7.1 Szakmai vizsgara bocsatas feltétele:

a részszakma megszerzésére iranyuld képzés teljesitése

10.7.2 Projektfeladat

10.7.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Komplex fémipari gyartasi tevékenység megvaldsitasa

10.7.2.2 A vizsgatevékenység leirdsa:
1. A komplex feladat soran minden tanult megmunkalasi miivelet alkalmazésra keriil (kézi és

kisgépes megmunkalas, darabolas, forgacsolas, oldhaté és oldhatatlan kotés készitése, fe-
lilletkezelés)

A vizsgatevékenység végrehajtasa sordn egy-egy alkatrészt le kell gyartani a tanult kézi és
gépi gyartasi eljarassal, két alkatrészt technologiai utasitas szerint szegecselt vagy hegesz-
tett kotéssel kell 6sszekapcsolni, majd a szerelt egység tobbi elemével szerelési dbra alapjan
Osszeszerelni.

A egyik legyartott alkatrészen valamelyik tanult feliiletkezelési eljarast is alkalmazni kell.
A vizsgatevékenység szerelési részében a vizsgazo altal elore legyartott alkatrészek is fel-
hasznalhatoak.

Egy kijelolt alkatrészrol a vizsgazd mérési jegyzOkonyvet készit a kiadott geometriai mé-
réeszkozok alkalmazasaval.

A projektfeladat — sziikség esetén — kiegészithet6 szobeli kikérdezéssel.

10.7.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo iddtartam: 360 perc

10.7.3 A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 100%

10.7.4 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az egyes milveletek sulyardnya az értékelésben:

orwdPE

Megmunkalasi miiveletek ~ 30%

Kotéskészités 30%
Szerelés 10%
Feliiletkezelés 10%
Mérés 20%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdz6 a megszerezhetd 0sszes pontszam leg-
alabb 40%-at elérte.

10.8 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitasahoz sziikséges személyi feltételek: -

10.9 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitdsahoz sziikséges targyi feltételek:

Altalanos és egyéni védéeszkozok

Technologiaspecifikus véddeszk6zok, védofalak

Munkabiztonsagi, tiizvédelmi és elsdsegély nyljtasi felszerelés

Lakatos munkadllomas, satupadok

Lakatos kéziszerszamok - kalapacsok, reszeldk, fémflirészek, csigafuro-készlet, siillyesztok,
menetfiro készlet, menetmetszd készlet, hajtovasak

Lemezdarabolo6 gépek, (flirészgép, lemezollo, karos lemezvago)

Eldérajzolas eszkozei (korzd, karctii, vonalzdok, pontozok)

Méroeszkozok és ellendrzo eszkozok (kézi mechanikus tolomérd, radiuszsablonok, derék-
sz0g, sz0gméro, alak és helyzetmérd eszkdzok)

Egyetemes esztergagép, befogés eszkdzei, késziilékei, forgacsolo szerszdmok
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e Egyetemes mardgép, befogés eszkdzei, késziilékei, forgacsold szerszamok

e Oszlopos furdgép, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok

e Szereld szerszamkészletek

Hegeszté munkaallomas, hegesztés eszkozei, fogyoelektrodas hegesztogépek
Elektromos kéziszerszamok, kisgépek

Feliiletkezelés gépei, eszkozei

Sajtold gép

Csiszold gép

10.10 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, modja, €s feltételei:-

10.11 A vizsgan hasznalhaté segédeszkozokre ¢és egyéb dokumentumokra vonatkozd részletes
szabalyok:

A szakmai vizsgan a felsorolt targyi feltételeken tal mas eszkz hasznélata nem sziikséges.

Jelen képzési és kimeneti kovetelmény alkalmazasa a szakképzésrol szolo 2019. évi LXXX. torvény 11.§ (4)
bekezdése alapjan a jovahagyas napjat kdvetd naptol kotelezo.

Csak Janos
kulturaért és innovacidért felelés miniszter nevében és megbizasabol

digitalisan alairta: Poloskei Gaborné
helyettes allamtitkar

2023.11.17. 11:23:24
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